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Fertigung von Metallteilen - Mechanische Bearbeitungen —
Elektrochemische Verzinkung

Westmetal GmbH ,gegrundet in 1994 ist ein

Familiengeschaft,mit vollstandig uGesellschaftsvermogen,tatig im eL‘ocert

Bereich der Metallbearbeitung und- Beschichtung.

EN ISO 9001:2008
EM-6762/13

Fertigung von Metallteilen

Schweissen von Teilen mit verschiedenartigen Strukturen, MIG-MAG und WIG— Schweisserei,
Schweisserei in Punkte, Herstellung von Wagen und Karren fur den industriellen Bereich,
verschiedene Bearbeitungen von Edelstahl, Schmiedeisen, Bearbeitungen durch Einpressen

Verarbeitungsmoglichkeiten:

1. Schneiden von Profilen mit Sagemaschine:  a. diam. max. - 180 mm
b. diam. max. - 230 mm
c. diam. max. - 360 mm

2. Trennung mit Schlagschere diam max: diam. max. 8 mm, lange max. 2500 mm.




3. Biegen von Rohren : a. Edelstahl diam. max.-40X 1,5 mm
b. Stahl, diam. max. - 60 X 1,5 mm
c. Radius min. - 80 mm
d. Radius max. - 300 mm

4. Biegen (Abkantung) : max. 63 tonnen X lange 3000 mm
5. Bohrungen: diam. - 50 mm

6. Pressen: Exzenterpressen a. 5tonnen
b. 25 tonnen
c. 40 tonnen

7. Schweissen
a. MIG-MAG - max. 300 Amper
b. WIG - max. 250 Amper
c. in Punkte - max 320 Amper

8. Plasmaschneiden:Stahl-35mm, Edelstahl-10mm
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